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(3) Tissu ignifuge a claire-voie. 

@ La presente invention concerne un tissu ignifuge a claire-voie qui est tres resistant au feu (M ? ), qui ait 
un comportement non toxique, non corrosff en combustion et qui presente un aspect translucide. Pour 
satisfaire a ces specifications, entre autres, ce tissu screen est caracterise en ce qu'il est exempt 
d'halogene et en ce qu'il comprend un revetement ignifugeant a base d'au moins un agent ignifugeant 
et d'au moins un liant polymere, ledtt revetement reprSsentant une proportion inferieure ou egale a 30 t 
de preference a 25 et, plus preferentiellement encore a 10 % en poids sec, par rapport a la masse totale 
du tissu. 

L'invention a egalement pour objet le prooede d'obtention dudit tissu ainsi qu'un store realise a partir 
de ce dernier. 
Application : tissu technique ameublement/bdtiment. 



< 

00 

er> 
to 
to 



Q. 
UJ 



Jouve, 18, rue Saint-Oents, 75001 PARIS 



BNSOOCID: <EP 06894 18A1J_> 






EP 0 669 418 A1 




25 



30 



35 



40 



45 



50 



La pr6sente invention relive du domaine des materiaux tiss6s ou non, ignif uges et destines A 6tre utilises, 
par example, comme mattriaux d'ameuWement ou pour la realisation de revfitements muraux ou de sol, de 
rideaux ou de stores interieurs ou ext6rieurs ou bien encore de tout autre article analogue. 

Plus particulferement, I'invention concerne un tissu ignifuge & daire-voie, c'est-d-dire se pr6sentant sous 
la forme d'un treillis ajoure\ de sorte qu'il soit apte d former 6cran & la lumtere - notamment dans le cadre de 
['application store, ou rideau - sans toutefois 6tre complement opaque, de mani&re & pouvoir autoriser une 
certaine vision par transparence. 

La pr6sente invention a 6galement pourobjet un proc6d6 d'obtention d'un tel tissu ignifuge & claire-voie. 

Etant donn6 les domaines duplication potentiels de ce type de tissu, d savoir, notamment, ie bdtiment 
et Pameublement, il est clair que les normes de s6curit6 en particulier d'in inflammability exig6es, sont de ia 
plus haute importance dans le cahier des charges propre & de tels materiaux. 

L'ignif ugation de ces tissus d claire-vole repose g6n6ralement sur I'enduction des file 6l6mentaires utilises 
comme mati6res premieres ou du support fibreuxfini, £ I'alde de compositions d'ignif ugation. Classiquement, 
ces dernferes comprennent des polymeres halog6n6s, en particulier de type polychlorure de vinyte ainsi qu'un 
ou plusieurs ignif ugeants pouvant 6tre halog6n6s (e.g. brom6s). 

Les halog^nes sont d'excellents retardateurs de flamme mais ils souffrent ndanmoins d'un inconvenient 
majeur. On sait, en ef fet, qu'ils sont £ I'origine de remission de gaz toxiques et corrosifs, lorsqu'ils sont soumis 
au feu. Ainsi, ces Emanations contiennent e.g. de I'acide chlorhydrique, dans le cas ou Ton est en presence 
d'un liant polymere de type polychlorure de vinyie. Ces effets secondares nocifs du feu peuvent avoir des 
consequences au moins aussi graves que celles provoqudes par le feu en lui-mdme. 

On connaR ainsi une 6toffe enduite ignifuge ajouree, divulgu6e par la demande de brevet franpais N° 2 
617 205. Cette etoffe est form6e de fils dont I'&me de vinylal est recouverte d'une gaine de polychlorure de 
vinyie (PVC) plastif 16 et ignifuge, d I'aide de d6rlv6s halog6n6s. On retrouve dans cette etoffe tous les incon- 
v^nients lies d I'emploi de polym6res (PVC) et d'agents ignifugeants halog6ne$, qui posent de serieux pro- 
bid mes de s6curit6. 

En outre, il convient de noter que la fabrication de telles etoffes ajour6es ignifuges est relativement peu 
economique et peu commode £ mettre en oeuvre. En effet, le gainage des fils est une operation suppiemen- 
taire necessitant des moyens techniques particuliers, entratnant un accroissemept de la dur6e du proc6d6 ainsi 
que ia consommation cfimportantes quantity de compositions ignifugeantes de gainage. Par ailleurs, le gai- 
nage limite, en pratique, la variete des natures de f il dont on peut disposer pour reiaboration d'artides textiles 
£ claire-voie. II n'est, en effet, pas concevable de fabriquer, paravance, des fils games ignifuges de diff6rents 
diam£tres et/ou coloris, (e.g.), en raison de la lourdeur et du coOt de cette operation de gainage. 

De plus, cette derni&re peut af fecter les fils dans leurs propri6t6s mecaniques, notamment de souplesse, 
ce qui peut s'av6rer g£nant lors du tissage. Un autre inconvenient de ce ph6nom6ne se traduit par I'impossi- 
biiite ou fa diff iculte de contr6ler la souplesse de Particle textile consider, en vue de I'adapter & I'application 
vis6e. 

II faut souiigner egalement que ces tissus ajour6s ignifuges ne sont pas des plus satrsfaisants, en ce qui 
concerne la propriety inf roissabilite et le maintien de la cohesion du rdseau tiss6. Ce dernier defaut se traduit 
par des probldmes d'effilochage ind6sirables de ce type de tissu. 

S'agissant de leur resistance au feu, on observe que ces tissus connus ajoures, realises £ partir de fils 
gain6s & I'aide d'une composition de PVC ignifugeante, satisfont £ la norma dMninflammabilite de ciasse M, 
(NF-P-92503), mais poss&de toujours, des pouvoirs calorif iques encore trfes eieves, eel a ne lui permet pas 
d'acc£der £ la norme Mo (NF-P-92510). Or, il se trouve qu'une telle norme de s6curit6 incendie. est de plus 
en plus f r£quemment exig£e dans le domaine du bdtiment II s'agit done Id d'une lacune notable de ces tissus 
ajoures ignifuges connus. 

Dans cet 6tat de la technique, Pun des objectifs essentiel de la pr£sente invention est de fournir un tissu 
ignifuge £ claire-voie, qui satisfasse aux contraintes : 

- de tr£s haute resistance au feu (classement Mo), 

- d'absence de caractere secondaire toxique, agressif ou corrosif, 

- et d'ajourage suff isant pour pouvoir procurer une certaine translucidite et transparence. 

Un autre objectif de Tinvention est de fournir un tissu ignifuge £ daire-voie qui soit economique, infrois- 
sable, agr6able au toucher et £ propri£t6s m£caniques, (notamment de souplesse) appropriees. 

Un autre objectif de I'invention est de fournir un tissu ignifuge £ claire-voie qui pr&sente une stability £ la 
lumiere, une stability dimensionnelle et une cohesion suff isante du r£seau tisse pour eviter les phdnomdnes 
d'effilochage. 

Ces objectifs, parmi d'autres, sont attaints par la pr&sente invention qui concerne un tissu ignifuge & daire- 
voie caractens6 en ce qu'il est exempt d'haiogene et en ce qu'il comprend un revdtement ignif ugeant k base 
d'au moins un agent ignif ugeant et d'au moins un liant polym&re, ledit revdtement repr&sentant une proportion 
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inferieure ou egale a 30, de preference a 25 et, plus preferentiellement encore a 10 % en poids sec, par rapport 
a ta masse totale du tissu. 

II est du merite de la Demanderesse d'etre parvenue a elaborer un tissu ignifuge a claire-voie, egalement 
denomme communement tissu "Screen", qui est Iiber6 des inconvenients lies a la presence d'halogene et a 
leurs effets pervers en combustion etce, sans sacrifier aux performances d'ininflammabilite puisque celles- 
ci restent de niveau M 1 . Mais mieux encore, le tissu satisfait de surcrolt a la norme M 0 . correspondant aux seuils 
reglementaires les plus bas, en matiere d'energie calorifique de combustion. 

L'une des diff icultes dans cette demarche f ut de preserver la structure a claire-voie recherchee. Cela sup- 
posait, notamment, de ne pas avoir recours a des quantites trop exorbitantes de revetement ignifuge, sachant 
quecelles-cidoivent, neanmoins, restersuffisantes pour assurer un comportement optimum, en cequi concer- 
ne la resistance au feu. 

La presente invention constitue Illustration d'une solution apportee a ce dilemme. 

Le tissu "Screen-, selon I'invention, presente, par ailleurs, les caracteristiques traditionnellement atten- 
dues pour ce genre d'articles textiles, a savoir : inf roissabilite, transluctdite, transparence, toucher agreable, 
stabilite a la lumiere et stabilite dimensionnelle et structurelle. Sur ce dernier point, il convient d'ajouter que 
les faisceaux de f ils, qui constituent les elements de chaTne et de trame du tissu sont parfaitement cohesifs, 
ce qui evite les problemes d'effiiochage constates pour certains tissus connus de ce genre. 

On peut egalement observer que les quantites relativement faibles de revetement ignifuge contenues dans 
ce tissu "Screen", sont un atout quant au respect de Tintegrite des proprietes mecaniques des f ils textiles em- 
ployes du tissu, de meme qu'au regard de ses caracteristiques economiques. 

Le tissu selon I'invention est un tlssu technique. Les matieres premieres f ibreuses, a considerer dans le 
cadre de ladite invention, sont done avantageusement des fibres techniques qui, pour un meme tissu, peuvent 
etre de nature identique ou differente. II peut etre, en effet, interessant, dans certains cas, de combiner les 
caracteristiques de diverses matieres fibreuses afin d'optimiser les performances du tissu. 

Les fibres techniques envisageables peuvent, par exemple, etre choisies parmi les materiaux suivants : 
polymeres synthetiques, e.g. : aramide, polyester ou analogue, carbone, silice, verre ou similaire, ce dernier 
materiau etant plus particulierement prefere. 

Une autre caracteristique du tissu ignifuge a claire-voie de I'invention, est, bien entendu, la part que re- 
presente la surface ajouree (i.e. les vides ou les trous) par rapport a la surface totale du tissu. Pour satisfaire 
a ia specification de transiucidite, ladite surface ajouree equivaut avantageusement a au moins un, de prefe- 
rence au moins trois et, plus preferentiellement encore, au moins 4,5 % de la surface totale du tissu. 

Conformement a une disposition avantageuse de Tinvention, le revetement ignif ugeant est forme par au 
moins une couche d'enduction appliquee sur au moins une des faces du tissu. Une telle disposition participe 
au maintien de ia cohesion du reseau tisse et procure une qualit6 tactile et un aspect visuel tout a fait corrects. 

La selection de Tignifugeant compris dans le revetement d'enduction du tissu de I'invention, n'est pas le 
fruit d'une demarche naturelle et evidente, puisque cet ignifugeant doit etre compatible avec le liant polymere 
et cooperer avec lui pour conferer au revetement ignifugeant les proprietes attendues et visees ci-dessus. II 
s'ensuit que, selon une modalite preferee de realisation de I'invention, I'ignif ugeant est choisi parmi les compo- 
ses contenant du phosphore et/ou de I'azote. II peut s'agir, par exemple, de composes azotes du phosphore 
tels que Torthophosphate diammonique ou bien encore les polyphosphates d'ammonium. 

II va de soi que Tignifugeant peut etre constitue d'une seule espece moleculaire (e.g.) azote/phosphore 
ou d'un melange de plusieurs especes differentes. 

Avantageusement, Tignifugeant retenu est de nature telle qu'il n'ait pas tendance a la reprise en eau et 
qu'il soit thermostable. 

En pratique, et sans que cela ne soit limitatif. le produit commercialise sous la denomination "FLACAVON" 
s'est avere etre particulierement approprie en tant qu'ignif ugeant susceptible d'etre compris dans la compo- 
sition du revetement d'ignifugation du tissu "Screen" selon I'invention. 

S'agissant du liant polymere. it est avantageusement selectionne parmi les copolymeres polyolefiniques 
et plus preferentiellement encore, parmi les copolymeres ethylene/acetate de vinyfe. 

Selon une variante de I'invention, ces copolymeres polyolefiniques peuvent etre eventuellement associes 
a ou remplaces par des polyurethanes, de preference de type aliphatique. On peut ainsi mettre, par exemple, 
en oeuvre un liant forme d'un melange de polyurethane (PU) et de copolymeres ethylene acetate de vinyle 
(EVA) dont les proportions PU : EVA, exprimees en parties en poids sur sec, sont les suivantes : 
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En definitive, le rev&tement d'ignif ugation que Ton utilise de facon privilegiee dans le tissu "Screen", selon 
('invention, est def ini par ia composition suivante (en % en poids sur sec) : 

- liant polymere : 60 6 99 %, de preference 70 6 90 %, et plus preferentiellement encore de 75 6 85 % 
10 - Agent ignifugeant : 1 6 40 %, de preference : 10 £ 30 %, et plus preferentiellement encore 15 6 25 %. 

II va de sol que {'invention ne se limite pas 6 la composition decrite cl-dessus. Au contralre, I! est parfai- 
tement envisageable de lui adjofndre dlf ferents addltifs connus et appropries en eux-memes. Atltre d'exemple, 
on peut clter les composes anti-tacWng ou anti-adheslf, les pigments. 

Selon un autre de ces aspects, I'invention concerne un proced6 d'obtention du tissu "Screen" tel que d6crlt 
f 5 ci-dessus. 

Ce procede consiste essentiellement 6 enduire au moins une des faces du tissu £ cJaire-voie, constitue 
par des fibres techniques non halog6nees, de preference en verre, £ Taide d'une composition ignlfugeante 
comprenant au moins un agent ignifuge et au moins un liant polymere. 

L'agent ignifugeant et le liant polymere sont, par exemple, du type de ceux ddcrits ci-dessus. 
20 En pratique, on realise done tout d'abord le melange des divers constituents de la composition ignif ugean- 

te, dans les proportions vouiues et dans un milieu solvant et/ou de dispersion, de preference aqueux. Le dis- 
persant plus particulidrement prefer6 estl'eau pure. 

La viscosite de la dispersion et/ou solution comprenant ia composition ignifugeante, constitue un para- 
metre important du procede d'en duct ion du tissu 6 cl a ire- vote selon I'invention. II est dair, en effet, qu'une fois 
25 appliquee sur le tissu 6 daire-voie, la dispersion et/ou solution ignifugeante a tendance 6 boucher tous les 
orifices dudit tissu. II convient done de selectionner une gamma de viscosite de solution et/ou de dispersion 
telle, qu'elle permette le decolmatage aise des vides du tissu 6 daire-voie. 

Ainsi, conformement 6 une disposition avantageuse de I'invention, cette viscosite est choisie de telle sorte 
que, in fine, la surface ajouree du tissu enduit represents au moins 1 , de preference au moins 3 et, plus pre- 
30 ferentiellement encore, au moins 4,5 % de la surface to tale. 

Avantageusement, la viscosite convenable pour la composition d'ignif ugation selon I'invention est inferieu- 
re ou egale a 30 Pa.s, de preference de 20 Pa.s et, plus preferentiellement encore, comprise entre 5 et 15 
Pas. 

En pratique, I'enduction est realisee : 
35 - par passage en plein bain de la composition ignifugeante en solution et/ou dispersion, 

- par calandrage. 

- ou par enduction par cadre rotatrf, 

conformement aux techniques dassiques connues dans le domaine considere. 

Cette etape d'application du revStement ignifugeant liquide est suivie d'une etape de d6bouchage des on- 
40 f >ces du tissu 6 daire-voie, en faisant passer, au moins une fois, te tissu ainsi enduit sur au moins un cylindre 
sec, permettant de decolmater en recueillant I'exces de revStement par effet de succion ou d'essorage. 

Ala suite des etapes et de decolmatage, il convient de proceder 6 I'elimination au moins partielle du solvant 
de la dispersion et/ou solution. De maniere conventionnelle non limitative, cette elimination s'opere par toute 
technique de sechage appropriee (four tunnel £ temperature elevee, par exemple). 
45 De facon connue, il peut Stre prevu une 6tape de pigmentation du tissu 6 daire-voie, qui peut etre effectuee 

avant, apres ou en m&me temps que I'enduction. 

Pour plus de details sur le procede d'enduction et le dispositif utile pour sa mise en oeuvre, on peut se 
referer au brevet francais N° 47 914 du 8 Novembre 1966. 

Conformement £ i'invention, il est possible d'appiiquer une ou plusieurs couches d'enduction ignif ugean- 
so tes sur une ou sur les deux faces du tissus 6 daire-voie traite. 

Les produits obtenus presentent tous les avantages souhaites 6 savoir : 

- ininflammabilite et pouvoir caiorif ique de niveau M D . 

- infroissabilrte, 

- transluddit6, 

55 - toucher agreabte, 

- stabilite 6 ia lumiere, 

- stabilite dimensbnnelle. 

- structure tissu revdtement cohesive, non sujette 6 I'eff tiochage. 
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Selon un autre de ces aspects, I'invention peut egalement concerner la composition ou le revStement igni- 
fugeant d6f ini ci-dessus en tant que tel. 

Parmi toutes les applications possibles de {'invention, on peut citer notamment tous les tissus techniques 
utilises, par exemple, dans I'ameubtement ou dans le bfitiment : rideaux, stores, revetements, etc... 
5 Uexemple qui suit permettra de mteux comprendre I'invention et de faire ressortir tous ces avantages ainsi 

que ses variantes de realisation. 

EXEMPLE 

10 Le present exemple d6crit I'obtention de tissu ignifuge £ claire-voie, revStu sur chacune de ses faces d'un 

revdtemeni ignifugeant conforme £ Tinvention. 

- 1 - Tissu 

is Le tissu mis en oeuvre est realise £ partir de fil en fibres de verre de 34 tex. Le tissage est realise selon 

une armure "fausse gaze" en utilisant un faisceau de trois f ils pour chaque element de chaTne et pour reiement 
de trame. 

Pour un premier lotT 1( on a recours £ une contexture de 20 f ils par cm, ce qui equivaut, in fine, £ un pour- 
centage de surface ouverte = 5,4 % par rapport £ la surface totale du tissu. 
20 On fabrique egalement un tissu T 2 de contexture » 14 fils/cm soit 12,4 % de surface ouverte par rapport 

£ la surface totale. 

- 2 - Composition d'lgnlfugatlon 

25 On procfede £ la preparation d'une dispersion aqueuse en meiangeant de fagon homog£ne : 

- 79 parties en poids sec de copolymfcre d'ethylfcne/acetate de vinyle (EVA) de type "VINOFAN", commer- 
cialise par la Society BASF, 

- 21 parties en poids sec d'un ignifugeant a base de phosphore de type FLACAVON, commercialise par 
la Societe SCHILL & SEILACHER, 

30 L'ajustement de la viscosite par la teneur en eau a ete realisee de manure £ obtenir une dispersion d'en- 

duction presentant une viscosite Brookfield de I'ordre 10 Pa.s mesuree sur un viscosimetre Brookf ield avec 
un module L = 3 et une vitesse V = 60 t/min. 
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3 - Enduction 



Les tissus T 1 et T 2 sont plong6s dans des pleins bains de la composition d'tgnifugation prepare comme 
decnt ci-dessus. Le dispositif mis en oeuvre, £ cette fin, comprend des cylindres d'enrobage, d'essorage et 
de debouchage sur lesquels le tissu "Screen" est destine £ circuler. Une fois ces orifices (ou ces jours) de- 
bouches, le tissu "Screen" est seche dans un four tunnel £ une temperature de 160°C. 
40 D'autres details sur le procede et dispositif d'enduction sont donnes dans le brevet f ran$ais N° 47 914 

mention ne ci-dessus. 

Les tissus "Screen' et T 2 obtenus comportent un revfctement ignifuge sur chacune de leur face, ce qui 
correspond £ des quantites respectives de 12 et 10 % en poids par rapport £ la masse totale du tissu ignifuge 
£ claire-voie consider. 

45 Pour T,, la surface d'ajourage est de 5,4 %, tandis que pour f 2 elle est de 12,4 % par rapport k la surface 

totale. 

- 4 - Resultats 

50 4.1. Les tissus "Screen" ignifuge T, et T 2 obtenus sont soumis au test d6fini par la norme NF-P-92503 

avec brOleur eiectrique, ainsi qu'au test de pouvoir calorifique dont le protocole est donn6 par la norme 
NF-P-92510. On v6rifie par ces tests que les tissus T t et T 2 sont M ol done trfcs resistant au feu et ayant 
un faible pouvoir calorif ique £ ta combustion. 

4.2. On mesure la stability £ la lumi£re T t et T 2 enduits. L'appareillage mis en oeuvre est un dispositif de 
55 type xenotest ou Suntest La methodologie mise en oeuvre est la suivante : 

rechantillon £ contrdler est place pendant 300 heures sous une lampe £ Arc xenon (dans le Sun- 
test). Au terme de cette exposition, on realise une notation £ I'aide de Y6chelle des bleus*. 

Cette echelle, bien connue dans le domaine technique consid6r6, s'6tend de 0 £ 8. Un echantillon 
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est consider comme possedant une stability £ la lumi£re corrects si la notation qu'on peut lui affecter est 
sup6rieure ou 6gale a 7. 

T, et T 2 ont obtenus une note de 7/8 exprimant leur grande stability £ la lumi£re. 

4.3. On appr6cie surle plan subjectif I'infroissabilite des echantillons T, etT 2 . Et il s'avere, qu'apres frois- 
5 sage, ceux-ci retrouvent rapidement leur etat initial et ne presentent pas de marque de pliure remanentes 

que Ton peut oberver par transparence. 

4.4. A titre de comparaison, on a soumis aux m£mes tests un 6chantillon de tissu "Screen" en fibre de 
verre realise £ partir de f il gain6 PVC. 

On mesure que la masse de PVC pr6sente dans ce tissu "Screen" connu s'6l£ve £ 65 %. Ceta nuit £ l'6co- 
10 nomie de ce produit ainsi qu'£ ces caracteristiques mecaniques et £ sa translucidite. 

II apparatt, par ailleurs. qui! est seulement caracterise par une resistance au feu sans satisfaire £ ia 
norme M 0 . 

En outre, il n'est pas tr6s stable £ ia lumi£re (note = 5/8), et conserve des marques de pliure apr£s frois- 
sage. 

1$ On constate done, qu'outre sa nature halog6n6e penalisante, ce produit de Tart anterieur est d'une qualite 

moins satisfaisante, que celle qui caracterise les tissus ignifuges £ claire-voie conformes £ I'invention. 



Revendications 

20 

1 - Tissu ignlfuge £ claire-vole caracterise en ce qu'II est exempt d'halog&ne et en ce qu'il comprend un 
revetement ignifugeant £ base d'au moins un agent Ignlfugeant et d'au moins un liant polym£re, ledit rev£te- 
ment repr£sentant une proportion inferieure ou 6gale £ 30, de preference £ 25 et, plus pr6ferentiel(ement en- 
core £ 10 % en poids sec, par rapport £ la masse totale du tissu. 
25 2 - Tissu selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est constitu6 par des fils en fibres techniques 

de nature identique ou diff6rente et choisies parmi les materiaux suivants : poiymdres synthetiques, carbone, 
verre ou analogues, ce dernier materiau etant prefere. 

3 - Tissu selon la revendication 1 ou la revendication 2, caracterise par une surface ajouree equivalent £ 
au moins 1, de preference au moins 3 et, plus pr6f6rentiellement encore au moins 4,5 % de ia surface totale 

30 du tissu. 

4 - Tissu selon I'une quelconque des revendications 1 £ 3, caracterise en ce que le revdtement ignifugeant 
est form6 par au moins une couche d'enduction appliqu6e sur au moins une des faces du tissu. 

5 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 £ 4 caract6ris6 en ce que I'ignifugeant est choisi 
parmi les composes contenant du phosphore et/ou de I'azote. 

35 6 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 £ 5, caract6rise en ce que le liant polym£re est s£- 

lectionne parmi les copolym£res 6thyiene/ac6tate de vinyle (EVA) et/ou les polyurethanes. 

7 - Tissu selon I'une quelconque des revendications 1 6 6, caracterise en ce que le revetement ignifugeant 
poss&de la composition suivante (en % en poids sur sec) : 

- liant polym£re : 60 £ 99 %, de preference 70 £ 90 %, et plus pr6f6rentiellement encore de 75 £ 85 % 
do - Agent ignifugeant : 1 £ 40 %. de preference : 10 * 30 %, et plus pref6rentiellement encore 15 a 25 %. 

8 - Precede d'obtention du tissu selon Tune quelconque des revendications 16 7, caracterise en ce qu'il 
consiste essentieilement £ enduire au moins une des faces du tissu a daire-voie - constitu6 par des fibres 
techniques non halogenees, de preference en verre - £ I'aide d'une composition ignifugeante comprenant au 
moins un agent ignifuge et au moins un liant polymere. 

45 9 - Procede selon ia revendication 8, caracterise en ce que Ton met en oeuvre une composition ignifu- 

geante, se presentant sous la forme d'une dispersion et/ou solution dans un solvant, de preference aqueux 
et possedant une viscosite choisie de telle sorte que la surface ajouree du tissu fini represente au moins 1, 
de preference au moins 3, et plus preferentiellement encore au moins 4,5 % de la surface totale, 

et en ce que, une fois la composition appliquee sur le tissu, on eiimine au moins partiellement le solvant, 

so de preference par sechage. 

10 - Procede selon ia revendication 8 ou la revendication 9, caracterise en ce que I'enduction est r6alisee 
par passage en plein bain de la composition ignifugeante, par calandrage, ou par enduction par cadre rotatif, 
le tissu ainsi enduit etant ensuite soumis £ au moins un passage sur au moins un cyiindre sec de facon £ de- 
boucher les ajourages du tissu. 

55 11 . Store caracterise en ce qu'il est realise £ partir du tissu selon I'une quelconque des revendications 1 

£ 2 ou du tissu obtenu par le procede selon i'une quelconque des revendications 8 £ 10. 
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